Poz Tanimi: KOSBS - Celik Konstriiksiyon imalati Ve Montaiji

TEKNiK SARTNAME
1. iSIN ADI

Kirklareli OSB Meslek Yiiksekokulu Celik Tasiyict Sistem Imalati, Nakliyesi, Montajs,
Koruyucu Boya Yapilmasi ve Tiim Baglanti Elemanlar1 Dahil Anahtar Teslim Celik Yapim
Isleri Teknik Sartnamesi.

2. ISIN KAPSAMI

Bu teknik sartname; projede belirtilen tiim gelik tasiyici sistem elemanlarinin temini, atélye
imalati, kesimi, delinmesi, kaynak yapilmasi, yiizey temizligi, boyanmasi, kalite kontrolii,
yiiklenmesi, nakliyesi, bosaltilmasi, ving ile montaj1, bulonlu/kaynakli birlesimlerin yapilmasi,
ankraj uygulamalari, gegici stabilite tedbirleri, is giivenligi onlemleri ile birlikte eksiksiz ve
caligir halde teslimine iligkin teknik esaslar1 kapsar.

Is kapsaminda yer alan tiim imalatlar uygulama projeleri, statik hesap raporlar, detay paftalari,
teknik raporlar ve idare talimatlarina uygun olarak gerceklestirilecektir.

3. DAYANAK STANDARTLAR VE YONETMELIKLER

Isin yapiminda asagidaki standart ve ydnetmeliklerin giincel halleri esas alinacaktir: TBDY
2018, TS EN 1090, TS EN ISO 3834, TS EN 10025, TS EN ISO 5817, TS EN ISO 8501, TS
EN ISO 1461, AISC 360-16, CYTHYEDY (Celik Yapilarin Tasarim, Hesap Ve Yapim
Esaslarina Dair Yo6netmelikte Degisiklik Yapilmasina Dair Y&netmelik), TS 648, TS EN 1991,
TS EN 1993, s Saglig1 ve Giivenligi Mevzuati ve Projede TBDY 2018 ve CYTHYEDY esas
alimmustir.

4. MALZEME OZELLIKLERI

Tastyic1 sistem c¢elikleri minimum S275 kalite yapisal ¢elik olacaktir. Kullanilacak c¢elik
malzeme sertifikal1 ve yeni {iretim olacaktir. Ikinci el malzeme kullanilamaz.

Projede kullanilan ana profiller asagidaki gibidir:

« HEIS0A
« HEI60A
« UPN 120
o« UPN 140
e SHS 90x3
o SHS 100x3

o CHS 114.3x3

Projede kullanilan ¢elik malzeme sinifi S275 olarak belirlenmistir.
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5. ATOLYE IMALATLARI
5.1 Genel
Imalatlar onayli uygulama projelerine ve detay paftalarina uygun olarak gerceklestirilecektir.

Tiim kesimler CNC, serit testere veya plazma kesim ile diizgiin sekilde yapilacaktir. Saloma ile
yapilan kesimlerde ¢apaklar tamamen temizlenecektir.

5.2 Kaynak Isleri

Kaynak islemleri sertifikali kaynakgilar tarafindan yapilacaktir. Kaynak prosediirleri idareye
sunulacaktir. Kaynak dikisleri TS EN ISO 5817 standardina uygun olacaktir. Catlak, gézenek,
yanma olugu ve siireksizlik kabul edilmeyecektir. idare gerekli gordiigiinde ultrasonik,
penetrant veya manyetik pargacik testleri isteyebilir. Bu testler idare tarafindan talep edildiginde
bagimsiz test kuruluslarindan yaptirilacak ve bahsi gecen testlerin 6demesi Kirklareli Organize
Sanayi Bolgesi Yonetim Kurulu’nca alinan karar neticesinde gergeklestirilecektir.

5.3 Delik ve Bulon isleri

Bulon delikleri matkap ile agilacaktir. Gaz ile delik agilamaz. Bulon eksenleri tam g¢akisacak
sekilde imal edilecektir.

6. BULON, SOMUN, PUL VE ANKRAJLAR

Projede belirtilen tiim: Yiiksek dayanimli bulonlar, somunlar, pullar, ankrajlar, baglanti
levhalari, birlesim elemanlari, rijitlik levhalari, mesafe pargalari, kaynak sarf malzemeleri,
montaj baglanti ekipmanlari, birim fiyatlara dahil olup ayrica herhangi bir bedel
o0denmeyecektir. Montaj ve bulon raporlarinda belirtilen tiim baglant1 elemanlar1 yiiklenici
tarafindan eksiksiz olarak temin edilecektir. Bulon, somun, pul ve ankraj listeleri proje
raporunda tanimlanmis olup tamamu teklif fiyatina dahildir.

7.YUZEY TEMIZLiGi VE BOYA

Tim ¢elik ylizeyler boya dncesi yag, pas, tufal ve kirlerden arindirilacaktir. Yiizey hazirhigi
minimum SA 2% seviyesinde kumlama yapilarak gerceklestirilecektir. Koruyucu boya sistemi
asagidaki sekilde uygulanacaktir:

o 1 kat antipas astar boya

e 2 kat son kat boya
Toplam kuru film kalinlig1 minimum 120 mikron olacaktir.
Hasarl1 yiizeyler montaj sonrasi tekrar boyanacaktir.
8. NAKLIYE

Celik elemanlarin atdlyeden santiye sahasina tasinmasi yiiklenici sorumlulugundadir. Nakliye
sirasinda meydana gelecek: egilme, burkulma, boya hasari, deformasyon, baglant1 kayiplari,
yiklenici tarafindan bedelsiz giderilecektir. Nakliye i¢in gerekli tiim yilikleme, bosaltma, ving,
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tagima, trafik izinleri ve glivenlik tedbirleri yiikleniciye aittir. Nakliye bedelleri teklif fiyatina
dahildir.

9. MONTAJ ISLERI
9.1 Genel

Montaj islemleri aplikasyon kontrolii yapildiktan sonra gerceklestirilecektir. Montaj sirasinda
gecici stabilite elemanlar1 kullanilacaktir. Celik sistem diiseylik, aks ve kot toleranslar1 TS EN
1090’a uygun olacaktir.

9.2 Ankraj Isleri

Ankraj yerleri beton dokiimiinden 6nce kontrol edilecektir. Hatali ankraj yerlesimlerinden
dogacak tiim diizeltmeler yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

9.3 Birlesimler

Birlesimler projedeki detaylara uygun olarak bulonlu veya kaynakli yapilacaktir. Montaj
sirasinda eksik bulon birakilmasi kesinlikle kabul edilmeyecektir.

10. OLCULER, TONAJ VE FiRE

Projede belirtilen ¢elik tonajlari, uygulama projeleri ve statik hesap raporlari tizerindeki teorik
Olciiler esas almnarak hazirlanmistir. Yiiklenici; imalat, kesim, bindirme, fire, kaynak payi,
tasima kayiplari, atik malzeme ve benzeri nedenlerle olusabilecek malzeme kayiplarini teklif
fiyatina dahil etmis sayilir. Imalat siirecinde ortaya gikabilecek fire miktarlari, kesim kayiplari,
atik pargalar veya standart profil boylarindan kaynaklanan malzeme fazlaliklar1 hi¢bir sekilde
1s artig1, ilave imalat veya ek 6deme gerekcesi olarak degerlendirilmeyecektir. Yiiklenici bu
hususlar1 pesinen kabul etmis sayilir.

11. METRAJ VE ODEME ESASLARI

Odeme; projede belirtilen ve idarece onaylanan imalatlar {izerinden yapilacaktir. Imalati
yapilmayan, eksik birakilan veya projeye aykiri uygulanan isler i¢in 6deme yapilmaz.

Birim fiyatlara agsagidaki hususlar dahildir: ¢elik malzeme temini, atdlye imalati, kesim, delik
acilmasi, kaynak isleri, bulonlar, somunlar, pullar, ankrajlar, baglant1 levhalari, boya isleri,
kumlama, nakliye, yiikleme-bosaltma, ving ¢aligmalar1, montaj, is¢ilik, is giivenligi tedbirleri,
test ve kontroller, tiim ekipman ve sarf malzemeleri.

12. KALITE KONTROL VE KABUL

Idare gerekli gordiigii her asamada: kaynak kontrolii, boya kalilik 8l¢iimii, malzeme sertifikasi
kontrolii, tork kontrolii, 6l¢ii kontrolii, NDT testleri, yapmaya yetkilidir. Uygun olmayan
imalatlar yiiklenici tarafindan bedelsiz yenilenecektir.

13. IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

Yiiklenici tiim ¢alismalarda Is Saglig1 ve Giivenligi mevzuatina uygun hareket edecektir.
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Yiiksekte c¢alisma, kaldirma operasyonlari1 ve montaj islemlerinde gerekli tiim giivenlik
tedbirleri alacaktir. Is giivenligi eksikliklerinden dogacak tiim sorumluluk yiikleniciye aittir.
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